sind verantwortungs-/pilichtbewusst

sind unbefangen, offen fiir Vor- und Nachteile
behalten den Uberblick Gber die Situationen
sind flexibel, beweglich im Denken, verfol

sind sachiich, objektiv, betrachten die nikchtern
entwickeln Fantasie /Kreativitat

e
sind glaubwirdig, entscheidungsfreudig
flr eine Losung, motivieren andere
best. Phanomene oder Begriffe) um

besitzen b
gehen mit Ambival

erfassen Situationen und gehen darauf ein
entwickeln Sensibilitat

K Anderer einnehmen | soritkompetenz

. dere Sichtweisen / Standpunkte

Die
Schiilerinnen
und

Schiiler

Warten und Inspizieren von Werkzeugmaschinen

kennen
nutzen technische

cennen Inspektions- und
beachten dabei die Normen und Richtlinien
Lager
unterscheiden Stitz- und Trageinheiten (“Fihrungen
und
Riementriebe
Radergetriebe

einfache und doppelte
setzungen

nutzen Betriebs- und
uch in o

{iber Funktions- und Baueinheiten
tigungstechnischer Systeme

berechnen notencie
Kenngré

Flichenpressung

te:36 Std. / fpL12 Std.) Folgen
aen nutlisien
ER I G
1 e ot
e ae beiten

.. entwickeln

Kénnen ohne zu beleidigen
herbeifiihren, akzeptieren und vertreten kinnen

Medieneinsatz anwenden

aktiv
nmend 1

mit Informationen umgehen

Gespriche nach der sokratischen Methode fihren

eigene Losungen aus i Frage stellen
Andere selber auf eine Lésung kommen lassen |

bewusst nach anderen

verschiedene

Losungen hinterfragen und optimieren
Strukturen wahmehmen
Sachverhalte grafisch darstellen
komplexe Sachverhalte einfach

Darstellungsfahigkeit

Methoden Feh
Objektivitat, eine Sache von allen Seiten betrachten

Wegmesssysteme

Bezugspunkte
Aufbau und Merkmale von
Werkzeugmaschinen

ermitteln

iiber die

CNC-Technik

erstellen Teilzeichnungen
tesen und analysieren Zeichnungen
und geometrische Daten aus den Zeichnungen

berechnen Konturpunkte
erstellen Programmablaufpline
tegen den_Programmaufbau fest

Inbetriebnehmen

Mindeststandards fiir
die
11.Jahrgangsstufe
Zerspanungsmechaniker/innen

kennen und wahlen geeinete
Wegbedingungen und Zusatzfunktionen aus

Programmieren und Fertigen mit

erstellen CNC Programme

wenden die
ind die Bahnkorrektur an 72 Std. | fpl 24 Std.)

verwenden Zyklen und Unterprogramme
- sichern Daten
simulieren und optimieren die erstellten
Programme mit geeigneten Anwenderprogrammen ,

berprilfen die Maschine auf
Funkionsfahigkeit und Sicherheit
riisten die Werkzeug: und Spannmittel | - fertigen Werkstiicke auf

CNC-Werkzeugmaschinen
setzen Nullpunkte
nutzen Einzelsatz und Automatikbetrich

tesen und erstellen Prifplane

Prifmittel aus
sraten i getertgten werstucke

tnd dokumentieren die Erge

werten die Priifergebnisse aus und pva&enlveren den

beziiglich der
Oberfichengiite und MaBhaltigkeit

mechanische Eigenschaften
optische Eigenschaften | .. erkennen die

Malh- und Formgenauigkeit

von

analysieren und lesen

Fertigungszeichnungen
erkennen und bestimmen die notwendigen

Feinbearbeitungsverfahren

e die Wirlornzplen der
Feinbarbeitu

infomieren sich und planen Feinbearbeitungsverfahren
(geometrisch unbestimmte Schneide)

steuerungstechnischer Systeme
(Zeitrichtwerte:60 Std. / fpL24 Std.)

At
entsorgen verbrauchte Hilfsstoffe umweltgerecht
grenzen die Fehler-, Verschlell kennen Methoden der
tnd

finden Stérstellen und

sorgen fir die _ selbst
Beseitigun;

nutzen verschiedene

unterscheiden Stevern und Regeln

auch in englischer Sprache

kennen die grundiegenden Bauelemente,
Geren Eigenschaften und Schaltzeichen

Kolbenkrifte
Kolbengeschwindigkelt
Durchflussgeschwindigkeit
Luftverbrauch
elektrische Leistung und

eit

analysieren

erkennen Funktionsprinzipien in
ik

or Pneumatic und Hyira ermitteln und berechnen

Lehysikatische Groven |

Systeme

Druckdifferenzen
Volumenstrom

kennen und wahlen geelgnete elektrische

Bauteile aus, 2.8. Gffner, Schliefer, Relais,
unterscheiden die Arten der

Signalspeicherung, 2.8 dominierend EIN / AUS

elektrischen Ansteuerun;

analysieren Logikplane und Funktionstabellen

lesen und verstehen Funktionsplane
nach DIN 40719 (Grafcet)
vervolisténdigen und erstellen Preumatik-, Hydraulik

nehmen Steuerungen in Betrieb, dabel unterscheiden Sie
und

erkennen und unterscheiden Sensoren und Aktoren
beachten die Bestimmungen der
Asbeitssicherheit und des Umweltschutzes

iiberprifen anhand technischer Dokumentationen
den funktionellen Ablau von Steverungen

iiberpriifen, optimieren und wenden systematische Fehlersuchstrategien an

Herstellen von Esuslamsnlun
durch spanende Fertig:
(Zoltrichtworto:96 Std. | fpt. 24 Ste.)

ermitteln die
Fertigungsparameter nach

Oberflachengiite

Form: und Lagetoleranz.

definieren Prifmerkmale

150-Toleranzen

berechnen (ggf. Auftragszeit.Kosten pro Stick)

bewerten die

beurteilen die
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Herstellen von Bauelememen
urch Fei ngsverfahren
(Zeltncmwerte TSt 1 fpL12 Std.)

oformieren sh tbr reh,
Frés- und Schieifverfahrer

planen die Fertigung

fertigen und kontrollieren

Maschineneignuns
Halbzeuge

produktionstechnische Vorraussetzungen

Someissoi
T

Standzeit / Verschiei

beschreiben die Funktionsweise
berechnen

berechnen Krifte, Drehmomente und Stitzlasten

Funktionen von

Zustellbewegung
erstellen einen Arbeitsplan

Schneidstoffe / Werkzeuge
Spannmittel

wahlen geelgnete ... aus /
Nalbxeufe und kennen die Normung.
Prifmittel

bestmmen / berechnen
Fertigungsparamete!

bestimmen und berechnen i pnutzungszeit

beachten den Arbeits- und Umweltschutz
risten die Maschine

iifen nach Prifplan

dsentieren ihre Ergebnisse
ifre Ergebnisse -2 =

flektieren, bewerten und




